Sparomat SB.

Typ: SB 02

Vyrobce: Bitrak, s.r.o., Sporicka 5731, 430 01 Chomutov
www.bitrak.cz, e-mail: bitrak@bitrak.cz, tel/fax: 00420 474 686534, mob: 00420 605 259020

Technické udaje:

Délka stroje: 1340 mm
Siika stroje: 580 mm
Vyska stroje: 960 mm

Kompresor : 12 V typ VK — 1 Hunter

Nap4jeni: 12 V autobaterie 45 A

Ptesny reduk¢ni ventil: FESTO LRP-1/4-0,7

Vzdu$nik: Schneider 2 1, max. 12 bar

Pojistny ventil vzdusniku 8,3 bar

Pojistny pretlakovy ventil vika typ Herose 06205 DN:1/4", 0,5 bar
Vaha bez naplné: 66 kg

Cena stroje je 59.000,- K¢ bez DPH vcetné ptislusenstvi (baterie, nabijecka, natahovaci boticka a gumova
stérka)



Sparomat SB byl vyvinut k aplikaci sparovacich hmot na asfaltovych vozovkach za studena:

- K aplikaci hmoty Bornit Nahtflex od firmy BORNIT-Werk Aschenborn GmbH k oSetfeni bo¢ni
sttedové pracovnich spary pred pokladkou horkych asfaltovych smési.

- Kosetfeni otevienych spar v asfaltovych vozovkach popfipadé k opravam pracovni spary po
pokladce horké obalované smési finiSerem hmotou BORNIT-Rissflex nebo hmotou BORNIT-
Fertigschlamme — Uzavér poru.

Zpusob prace stroje:

Stroj pracuje na principu vytésiiovani hmot Bornit-Rissflex a Bornit-Nahtflex z ptivodnich plastovych obalt
nizkym tlakem stlaCeného vzduchu do 0,42 baru. Plastovy obal s hmotou Nahtflex, Rissflex nebo
Fertigschlaimme je fixovan v nadobé z 2 mm plechu umisténé na podvozku. Pfimo na obal se pfilozi shora
hlinikové viko s drazkou a vyvodovou trubkou. Hmota je dopravovana pod nizkym tlakem pies plastovou
hadici do koncové trysky, kterou je hmota nana$ena na pracovni sparu. Pracovni tlak vzduchu je vytvaren
kompresorem pohanénym elektromotorkem na 12 V autobaterii, ktera pfi plném nabiti vydrzi celodenni
nasazeni stroje.

Ogsetieni pracovniho spoje pired pokladkou horké obalované smési finiSerem — Hmota Nahtflex-Sparoflex
se nanasi na bok pracovni spary. Nahtflex je gelovita asfaltova hmota, ma velmi dobré adhezni vlastnosti a
vytvoii na hrané spoje cca 4-5 mm vrstvu o Sifce 4-5 cm, ktera po zapraveni horké asfaltové smési finiSerem
CasteCn¢ vystoupa na povrch. Naslednym zavalcovanim dojde k zapeceténi pracovni spary. Za 1 hodinu lze
oSettit az 500 m pracovni spary pii spotfebé hmoty Nahtflex mezi 0,20-0,30 kg/1bm.

Osetrieni oteviené pracovni spary: Zakladni postup pro obsluhu je stejny s tim rozdilem, Ze se velmi
jednoduse, misto vodiciho silonového kole¢ka na rameni Sparomatu, provede nainstalovani samostatného dilu
— ,,natahovaci boti¢ky“. Hmota Rissflex je koncovou tryskou vytlacovana pied natahovaci boticku a ta hmotu
rovnomérné nanasi v izkém pruhu (cca 4-5 cm)na otevienou sparu nebo trhlinu. Thned po naneseni hmoty
Rissflex se oSetiena plocha vydatné zasype kamenivem zrnitosti 2-4 mm a zajisti se, aby nebyla po dobu 60-
90 min. piejizdéna. Za 1 hodinu lze takto oSetfit az 500 m oteviené pracovni spary pii spotiebé hmoty
Rissflex 0,25-0,30 kg/ 1 bm v zavislosti na §ifce a hloubce oteviené spary/trhliny.

OSetireni — oprava pracovni spary po pokladce finiSerem hmotou Rissflex nebo Fertigschlimme:
Koncova tryska se jednoduse upevni na kovovy drzak s gumovou stérkou o §ifce 10 cm, ktery se nasadi na
konec pracovniho ramene Sparomatu. Po spusténi Cerpani je hmota gumovou stérkou v jemné vrstvé roztirana
na pracovni sparu. Poté se provede zasypani tfidénym kamenivem 2/4. Z jednoho 30 kg baleni hmoty Rissflex
nebo Fertigschlaimme se da takto oSetfit 150 — 250 bm.

Pro zasypani oSetiené spary Rissflexem popft. Fertigschlimme je vhodné vyuzit Posypovy vozik Bitrak-PVB1.
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