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Popis stroje:

Sparomat SB je urcen k aplikaci hmoty Bornit Nahtflex od firmy BORNIT-Werk Aschenborn GmbH k
osetfeni stfedovych pracovnich spar pii pokladkach horkych asfaltovych smési. Pridanim jednoduchého
ptidavného zafizeni ho lze vyuzit i k sanaci trhlin v asfaltovych vozovkach a plochach za studena hmotou
Bornit Rissflex i Bornit Fertigschlamme.

Stroj pracuje na principu vytésiiovani hmot Bornit-Rissflex a Bornit-Nahtflex z ptvodnich plastovych oball
nizkym tlakem stlaceného vzduchu do 0,5 baru. Plastovy obal s hmotou Nahtflex a Rissflex je fixovan v
nadob¢ ze 2 mm plechu umisténé na trubkovém podvozku, kdyz piimo na obal se pfilozi shora hlinikové
viko s draZkou a vyvodovou trubkou. Hmota je dopravovana pod nizkym tlakem pies plastovou hadici do
koncové trysky, kterou je hmota nandSena na pracovni sparu pred pokladkou horké asfaltové smési. Stlaceny
vzduch je vytvaifen kompresorem pohanénym 12 V autobaterii.

Aplikace hmoty BORNIT-Nahtflex je provadéna pred pokladkou horké asfaltové smési finiSerem na bok
pracovni spary. BORNIT-Nahtflex je gelovita asfaltova hmota, ma velmi dobré adhezni vlastnosti a vytvoii
na hrané cca 4-5 mm vrstvu, ktera po polozeni horké asfaltové smési finiSerem ¢asteéné vystoupa na povrch.
Naslednym zavalcovanim dojde k zapeceténi pracovni spary. Pfi valcovani je tfeba dbat na dostatecné
skrapéni valce vodou, aby nedochazelo k nalepovani hmoty Nahtflex na valec. Doporucuje se spoj nejprve
valcovat malym okrajem valce, kde dochazi k nejintenzivnéjsimu stékani vody.

Technické udaje:

Délka stroje: 1340 mm
Sitka stroje: 580 mm
Vyska stroje: 960 mm

Kompresor : VIAIR 325C 12V

Napajeni: 12 V autobaterie 45 A

Pfesny redukéni ventil: FESTO LRP-1/4-0,7

Vzdusnik: Schneider 2 1, max. 12 bar

Pojistny ventil vzdusniku 8,3 bar

Pojistny pietlakovy ventil vika typ Herose 06205 DN:1/4", 0,5 bar

Vaha bez naplné: 66 kg

Deklarovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim miste€ obsluhy
LpAd =78dB +4db

(mé&feno podle CSN EN ISO 11201 p#i chodu naprézdno)

Deklarovana souhrnna hodnota zrychleni vibraci pfenaSenych na ruku-pazi
obsluhy ahvd je mensi 2.5 m.s-2

(méfeno podle CSN EN ISO 20643, pracovni podminky pii chodu naprazdno)

Posouzeni shody vyrobku provedeno Stdatni zkusebnou zemédélskych, potravinarskych a lesnickych strojii
podle zakona ¢.22/1997 Sb., §12, odst. 4a) a podle smérnice 2006/42/EC, clanek 12, odst. 1. (NV ¢.176/2008
Sb., § 5, odst.1) a smérnice 2004/108/EC, clanek 7 (NV ¢.616/2006 Sb., §4, odst. 1)



Uvedeni do provozu:

1.

Nové 25 kg baleni hmoty Nahtflex (30 kg Rissflex) postavite vedle pracovniho stroje Sparomat SB,
sejmete viko a odstranite ochrannou f6lii s povrchu hmoty.

Odejmete z pracovni desky koncovou rychlospojkou hadicku piivodu stlaceného vzduchu a uvolnite
4 rychloupinky na kovové fixa¢ni nadobé.

Pracovni desku s prazdnym plastovym obalem vyjmete z kovové fixacni nadoby a postavite vedle
stroje. Pak vlozite novou naplit v pivodnim obalu do ocelové fixa¢ni nadoby, hlinikové viko z
vyprazdnéné nadoby ptesunete na novou plnou nadobu s hmotou a dbate na to, aby pracovni deska
dosedla kruhovou drazkou pfesné na lem nadoby. Upevnite dostate¢né pevné hlinikové viko 4
rychloupinkami ke kovové fixa¢ni nadobé tak, aby nasledné nedochdzelo k uniku stlaceného
vzduchu.

Nasadite rychlospojkou hadicku piivodu stla¢eného vzduchu do néastavce na viku, uvedete
vypina¢em do provozu kompresor a vyckate, az je tlak vzduchu na manometru piesného regulacniho
ventilu 0,42 baru, na ktery je nastaven popf. az se kompresor automaticky vypne tlakovym spina¢em
po naplnéni vzdusniku. V prubéhu prace nemusi byt kompresor vypinan, jelikoz jeho zapinani i
vypinani zajist'uje automaticky tlakovy spina¢. Pfi delsi odstavce je tfeba vSak kompresor vypnout,
ponévadz dochazi v disledku snizovani tlaku v systému k jeho opakovanému zapinani.

Areta¢nim Sroubem uvolnéte rameno Sparomatu a nastavte je do pracovni polohy podle potfeby
vpravo nebo vlevo. Pokud je aplikovana hmota na bok spary pojezdem stroje po praveé pokladané
(odfrézované) vrstveé, je vodici silonové kolecko umisténo ve fixac¢ni objimce na konci ramene.
Paklize je mozné strojem pojizdét po noveé polozené asfaltové vrstvé, upevni se vodici kolecko na
fixa¢ni objimku ve stfedu ramene a koncova tryska se nato¢i smérem k boku spary. Dbejte na to, aby
koncova tryska byla vzdy umisténa od ramene smérem k obsluze a vodici silonové koleCko pired
ramenem, coz docilite oto¢enim drzaku trysky.

Kdyz je systém natlakovan, oteviete kulovy ventil na vyvodové trubce, hmota za¢ne proudit hadici a
pies koncovou trysku je vytlaovana ven. Regulace vytlaCovaného mnozstvi hmoty na pracovni
sparu je provadéna kulovym ventilem a rychlosti posunu stroje. NanaSeni hmoty Nahtflex na
sttedovou pracovni sparu by mélo byt provadéno rovnomeérné v Sifce 4-5 cm a tloust'ce cca 4 mm
k hornimu okraji hrany jiz polozené nové asfaltové vrstvy popt. odfrézované hrany. Naneseni hmoty
na bok spary je mozné i na neupravenou sparu. Pfi naneseni vét§iho objemu hmoty na sparu dochazi
k jejimu vétSimu steceni, coz sice neni na zavadu, avsak dochazi k vétsi spotiebé hmoty.

Nadoba s hmotou se vyprazdni po cca 100 - 120 m tj. cca za 5-6 minut, coz lze snadno rozpoznat
podle ,,prskani‘“ hmoty z koncové trysky. V tomto piipad€ uzaviete ihned kulovy ventil a pfipravte
vyménu naplné. Odpojenim rychlospojky na viku vypustite zaroven pracovni tlak, avsak systém od
redukéniho ventilu véetné¢ vzdu$niku zistane natlakovan. Na dné nadoby zistava cca 5-8 cm
nevycerpané hmoty, kterou lze ptelit do jiného obalu, po jehoZ naplnéni 1ze hmotu znovu pouzit do
stroje. Je tfeba dbat toho, aby horni lem obalu nebyl znecistén hmotou a nedoslo tim k jejimu
nalepeni do drazky v pracovni desce, coz by mohlo nasledné zptlsobit netésnost a unikani stlaceného
vzduchu z nadoby.

Sparomat pfi odstaveni z provozu nebo pii vyméné naplni zajistéte brzdou na zadnim tidicim
kolecku.



9. Baterie 12V

Nabita 12 V autobaterie vydrzi na vyprazdnéni 20-25 naplni, coz piedstavuje osetieni cca 2000-2500 bm
spary. Poté je ji tteba odpojit a nechat naplno spravné dobit. Pro dobijeni, oSetfovani a zachazeni s baterii
je nutné dodrzovat bezpecnostni piedpisy a pokyny vyrobce baterie tak, aby tim nedochazelo ani k
omezovani jeji Zivotnosti. To zejména znamena:
- nedobijet baterii pfi zapnutém kompresoru, vzdy baterii odpojit odejmutim obou svorek
a dobijet ji vzdy mimo stroj
- knabijeni se nesmi pouzivat jina nabijecka nez k baterii ur¢ena
- baterie se nesmi zkratovat, vystavovat teplu nebo ohni
- pfi montazi baterie na stroj je nutné se presveédcit, Ze je instalovana se spravnou polaritou
-V pripadé teceni ¢lankd je tieba zabranit kontaktu tekutiny s kiizi nebo o¢ima. Pokud by doslo
k zasaZeni, je tfeba omyt postiZzena mista vétsim mnozstvim vody a vyhledat 1é¢katskou
pomoc
- 100% kapacita baterie je 12,6 V a pii poklesu na 12,2 V je nutné baterii ihned nabit
- pfi odstaveni stroje mimo sezoénu nutno baterii nabit vzdy max. do 3 mésict jejiho stani
- baterii nabijet nejlépe 24 h
— pii nedodrzeni vySe uvedenych zéakladnich zasad hrozi zasulfatovani baterie z vybiti = trvalé
poskozeni baterie.
— pro likvidaci pouzité baterie je tieba se fidit konkrétnimi predpisy pro likvidaci

10. Pii prepravé sparomatu dbejte toho, aby byl vzdy fadn¢ upevnén a nedoslo k jeho pfevrzeni, ¢imz by
doslo ke znecisténi pracovni desky, coz nasledn€ mize ovlivnit jeji té€snost na nové nadobe.

11. Vzdy dbejte toho, aby byla spodni navulkanizovand drazka pracovni desky ¢ista a pracovni desku
umist’ujte vzdy na Cistou nadobu.

Ukondeni prace a ¢iSténi:

Pti skonceni prace vypnéte vypinac¢ u kompresoru. Zajistéte Sparomat proti pohybu stlacenim brzdy na
zadnim fidicim kole¢ku. Dbejte na to, aby cely systém od vyvodové trubky ke koncové trysce byl
dostate¢n€ naplnén hmotou, nebot’ jinak by dochazelo k jejimu zatuhnuti. Pracovni rameno s koncovou
tryskou zvednéte do kolmé polohy a zajistéte pojistnym Sroubem. Koncovou trysku obalte nejlépe
plastickou folii nebo zalepte lepici paskou proti zatuhnuti hmoty. V zavislosti na stupni znecisténi
proved’te ocisténi povrchu stroje pfipravkem Bornit-Bitumenreiniger nebo kvalitngjsim ekologickym
ptipravkem BORNIT-Tool Cleaner.

Dulezité: Pred zahajenim prace je tieba zkontrolovat nastaveni ptesného regula¢niho ventilu,

ktery ma byt nastaven na tlak 0,42 baru, ktery je ozna¢en na manometru reduk¢niho ventilu cervenou
ryskou. Presny redukéni ventil je dovoleno nastavit max. do 0,5 baru! Technické mezni nastaveni
redukéniho ventilu je na 0,7 bar, av§ak na tuto hodnotu ho nikdy nenastavujte! Piekroceni tlaku v nadobé
pod vikem ptes 0,5 baru je jisténo pojistnym HEROSE 06205 DN:1/4", ktery je nastaven piesné na 0,5 bar.

Pred zapocetim prace zkontrolujte Cisti¢ vzduchu pfed presnym redukénim ventilem, zda neni zanesen a
pokud ano, vy¢istéte ho zmacknutim vypoustéciho ventilu. Piesny redukéni ventil mize byt necistotami
znehodnocen a nevztahuje se na néj pak z tohoto divodu zaruka. Tlakovy spinaé¢ je nastaven vyrobcem a
spind automaticky kompresor pii tlaku ve vzdu$niku v rozmezi 4,2 — 6 baru. Vzdusnik je dimenzovén
vyrobcem do 9 bar. Pojistny bezpe€nostni ventil je vyrobcem pfesné nastaven na 8,3 baru a je zakazano s
nim jakkoliv manipulovat.



Nastaveni na aplikaci hmoty Rissflex:

1. Zéakladni postup pro obsluhu je stejny s tim rozdilem, Zze se misto vodiciho silonového kolecka velmi
jednoduse provede nainstalovani samostatného dilu — ,,rozd€lovaci boticky* - na rameno Sparomatu.
Vysunuté vodici kolecko se nasledné odloZzi do otvoru v objimce ve stfedni ¢asti pracovniho ramene.

2. Hmota Rissflex je koncovou tryskou vytlacovana pied rozdélovaci boticku a ta rovnomeérné v cca 4 mm
vrstvé nanasena v uzkém pruhu na otevienou sparu nebo trhlinu.

3. Thned po naneseni hmoty Rissflex se osetiena plocha vydatné zasype tfidénym kamenivem zrnitosti od 2-4
mm a zajisti se, aby nebyla cca 0,5 az 1 hod. pfejizdéna, viz technicky list vyrobku.

4. Podle stavu podkladu Ize pouzit k aplikaci hmoty Rissflex i gumovou stérku.

5. Technické podminky k aplikaci hmoty jsou uvedeny v samostatné technické smérnici.

Nastaveni k aplikaci hmoty Fertigschlimme:

1. S ramene Sparomatu se odmontuje drzak trysky, vyjme se tryska z drzaku a upevni se rychloupinacimi
Srouby na drzak gumové stérky.

2. Drzéak s tryskou a gumovou stérkou se upevni na rameno Sparomatu. Po spusténi se hmota roztira v tenké
vrstvé o Sifce 10 cm na oSetfovanou sparu.

3. Pred aplikaci je titeba hmotu Fertigschlamme roziedit ptidanim 0,5 ¢isté vody na 1 30 kg baleni.

Upozornéni na nebezpeci:

— Zatizeni smi obsluhovat pouze osoby star$i 18 let, které se seznamily s manipulaci se strojem a
prislusnymi ptedpisy

— Pti zpracovani hmoty BORNIT Nahtflex a BORNIT Rissflex je nutné dodrzovat pokyny uvedené v
technickych a bezpec¢nostnich listech vydanych k témto hmotam

— Pfi préci se zafizenim a uvedenymi hmotami je tfeba nosit ochranny odév a ochranné rukavice

—  Pfi potiisnéni kiize proved’te ihned omyti ¢istou vodou

—  Pti vniknuti hmoty do Ust, nosu nebo o¢i ihned vyhledejte 1€kaie

— Presny redukéni ventil FESTO smi byt nastaven maximalné do 0,5 baru !

—  Zebrovany kovovy valec kompresoru se pfi praci zahiiva, pozor na spaleni pii dotyku!

— Dodrzujte pokyny k nabijeni a manipulaci s baterii

— Po skonéeni ukonceni smény a dlouhodobém odstaveni z provozu kompresoru odpojte kompresor od
baterie!

Odstranéni poruch:

1.Systém je natlakovan, avSak hmota nevystupuje tryskou
— zkontrolujte, zda je otevien kulovy ¢ep na vystupu
— zkontrolujte, zda neni ucpana koncova tryska
2.Systém nelze natlakovat popt. kompresor velmi Casto zapind nebo je neustale v chodu
- zkontrolujte spravné nasazeni vika na obal, zda neuchdzi stlaceny vzduch a
proved'te ptitazeni uvolnénych rychloupinek na fixa¢ni plechové nadobé
3. Plny vzduchovy filtr pted regulacnim ventilem- uvolnit a vyc¢istit nadobku

V piipad€ poruchy zajistuje servis stroje: Bitrak, s.r.0., Spoticka 5731, 430 01 Chomutov
Tel/Fax: 474 686534
e-mail: bitrak@bitrak.cz
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hmota Nahtflex

Osetteni trhliny- oteviené pracovni spary hmotou Rissflex ,,botickou*



Podrceni osetfené trhliny kamenivem 2-4 mm — posypovy vozik Bitrak PVB

Trhlina po oSetfeni hmotou Rissflex
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Osetfeni oteviené pracovni spary hmotou Rissflex gumovou stérkou

Podrceni oSetiené spary kamenivem Osetfena pracovni spara



