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BORNIT®- sparovy pas
Fugenband

flexibilni, polymerem modifikovany, asfaltovy sparovy pas, tavitelny

.BORNIT-WERK.
Aschenborn GmbH

externé sledovano

Stav technického listu: 26. Ginor 2018

Druh a vlastnosti Spérovy pas BORNIT®-Fugenband je vysoce jakostni asfaltovy sparovy pas z polymerni
Zivice vyznaclujici se nasledujicimi charakteristikami: snadné zpracovani, bezpecna
pfilnavost k danému podkladu, flexibilni s vynikajicimi elastickymi vlastnostmi, trvale tésny.
Sparovy pas BORNIT® se pouziva pro vytvareni a izolaci napojeni a $vl pfi vystavbé
asfaltovych silnic. BORNIT®-Fugenband je pod dohledem tfeti strany a spliiuje pozadavky
stanovené v TL Fug-StB 15

Oblasti pouziti Spéarovy péas BORNIT® se pouziva pro nové stavby a sanaci asfaltovych silni¢nich

povrchu jako:

- podélné spojovani paralelnich jizdnich pruha

- spojovani bo¢nich napojeni a zaplat

- spojovani s obrubniky a odvodfiovacimi pruhy

- pficné a podélné napojeni novych &asti na staré pfi hloubeni pfikopl pro pokladani
vedeni

- spojovani mezi stavajici a novou kryci vrstvou (napojeni studeny-horky)

- napojeni na vestavby ve vozovce, jako jsou vika kanall, Soupatkové a hydrantové
poklopy, pouli¢éni vpusti

Udaje o vyrobku Typ tavitelny, asfaltovy sparovy pas
ve zkratce Zéaklad polymerovy asfalt, pfidavné latky,
specialni aditiva
Barva cerna
Bod méknuti metodou kulicka a =115°C
krouzek
Penetrace kuzelem 20-50 0,2mm
Elasticky navrat do pGvodniho stavu ~ 10-30 %
Adheze a pruznost pfi -10°C =2 10%/ < 1,0 MPa
Skladovani V chladu a suchu! Material neni
citlivy na mraz.
Skladovatelnost V uzavienych originalnich obalech
12 mésict.
Podklad VSechny podklady musi byt suché, Cisté, bez namrazy a bez vyskytu separacnich latek

(napf. oleje, tuky, separacni prostfedky). Uvolnéné Casti je tfeba odstranit, vihké boky
ususte. PFi pouzivani smési by se mélo davat pozor na to, aby boky spoje vykazovaly
rovnomérnou kvalitu povrchu a dobré zhutnéni. Vestavby ve vozovce musi byt oCistény.
PFed zpracovanim je nutné provést dobfe kryjici pfedipravu na bocich spar pomoci
prednatéru BORNIT®-Haftgrund Fix nebo BORNIT®-Haftgrund. Pfednatér nechte cca. 15
minut zaschnout a bezprostfedné poté naneste sparovy pas. Pouziti pfednatéru je
predepsano pro vytvofeni bezvadného pfilnuti a vytvofeni Svu podle TL Fug-StB 15.

BORNIT®- Silna znaéka pro stavby.
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Zpracovani Za timto Ucelem polozte BORNIT® sparovy pas, odstrante délici papir a sefiznéte na
pozadovanou délku. Na rohovych bodech zalomeni se pas tupé zkosi proti sobé. Po
zaschnuti pfednatéru (cca. 15 minut) opatrné ohfejte horni stranu sparového pasu pomoci
plamene propanu, dokud nebude povrch lepivy. Ohraty sparovy pas pfiloZzte k boku spary a
pritlacte plochym nastrojem nebo rukou k dosedaci ploSe.

Flexibilni spojeni s nasledné nanasenym horkym asfaltem se provadi tavenim sparového
pasu v oblasti spoje. Na zakladé zkuSenosti postadi teplota nanasené asfaltové vrstvy k tomu,
aby ohrala cely 10 mm Siroky pas na 120°C , v dusledku ¢ehoz se vytvori bezpecné spojeni.
Sparovy pas musi byt zabudovan s cca. 5 - 10 mm pfesahem (u litého asfaltu zalicovany) nad
urovni vozovky a chranén pred prejetim v disledku provozu na stavenisti. Po naneseni horké
smeési se pfesah sparového pasu vyvalcuje dohladka. Tim na povrchu vznikne nytovaci hlava,
ktera poskytuje dodate¢né utésnéni a bezpecné uzavieni boku asfaltu. Jestlize polozeny
asfalt nema nezbytnou teplotu pokladani, nemize dojit k Gplnému roztaveni sparového pasu.
Bezpecéné utésnéni spoje Svu pak neni zaruceno!

Skladovani Vyrobek Ize skladovat 12 mésicl. Skladujte v chladu a suchu!
Kartony chrante pfed mokrem, pfimym slune€nim zafenim a horkem!

Likvidace Zbytky materidlu mohou byt zlikvidovany podle kédu odpadu: 170302 (Asfaltové smési
neuvedené pod Cislem 17 03 01).

Poznamka Tento technicky list nahrazuje vSechny pfedchozi technické informace o vyrobku. Pfedchozi
informace jiz proto nejsou platné. Udaje byly sestaveny podle nejnovéj$iho stavu aplikaéni
techniky. Prosim, respektujte vSak, Ze v zavislosti na stavu stavebniho objektu, mize byt
nezbytné odchylit se od pracovniho postupu navrzeného v technickém listu. Pokud neni
v jednotlivych pfipadech smluvné sjednano jinak, jsou vSechny informace obsazené
v informaénim listu nezavazné, a nepfedstavuji tak zadnou ujednanou vlastnost vyrobku.
Vyhrazujeme si kdykoliv provést zmény informaci obsazenych v tomto informacnim listu.
Doporuc€ujeme vam, abyste se informovali o pfipadnych zménach na nasi internetové strance
www.bornit.de.

Formy dodavek BORNIT® sparovy pas se dodava zavinuty a zabaleny v kartonech. 24 kartond/paleta.
Dodavané rozméry: 30x 8 mm 73 m/ karton
35x 8 mm 63 m / karton
40 x 8 mm 48 m / karton
30 x 10 mm 63 m / karton
35x10 mm 48 m / karton
40 x 10 mm 40 m / karton
50 x 10 mm 31 m/ karton

Odchylka profilu do 5 % je dana vyrobni technologii!

DalSi rozméry jsou pfi odb&ru minimalné 6 palet k dispozici na pozadani.

Upozornéni: Podle ZTV Fug-StB 15 nesmi byt $itka sparového pasu mensi nez 10 mm.
Pouziti sparovych past s Sitkou 8 mm je proto nutné sjednat v soupisu pInéni a objednatel
musi byt upozornén na tuto odchylku od ZTV Fug-StB 15.

BORNIT®- Silna znaéka pro stavby.
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