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flexibilni, polymerem modifikovany, asfaltovy sparovy pas, tavitelny

®

externé sledovano

Stav technického listu: 28. leden 2015

Druh a vlastnosti

BORNIT® sparovy pas je polymerem zuslechtény, asfaltovy sparovy pas pro flexibilni
spojeni asfaltovych vrstev, trvalé utésnéni napojeni a pracovnich spar ve vystavbé
asfaltovych silnic.

BORNIT® sparovy pas je jakostni, flexibilni sparovy pas, ktery lze obzvlast snadno
zpracovat diky jeho vysoké vlastni lepivosti a pfilnavosti i pfi nizkych teplotach.

Pfi teplotach zpracovani od 20°C a/nebo ve spojeni s BORNIT®-Easy-Primer FB pfilne
sparovy pas velmi dobfe k plocham bokl i bez pusobeni plamene. BORNIT® sparovy
pas nepodléha starnuti a je odolny vuci vodnym roztokum, solim a zfedénym kyselinam.
BORNIT® sparovy pas je pod dohledem tfeti strany a splfiuje poZzadavky stanovené v TL
Fug-Stb 01.

Oblasti pouziti

BORNIT® sparovy pas se pouziva pro nové stavby a sanaci asfaltovych silni¢nich

povrchU jako:

- podélné spojovani paralelnich jizdnich pruha

- spojovani bo¢nich napojeni a zaplat

- spojovani s obrubniky a odvodfovacimi pruhy

- pficné a podélné napojeni novych ¢asti na staré pfi hloubeni pfikopl pro pokladani
vedeni

- spojovani mezi stavajici a novou kryci vrstvou (napojeni studeny-horky)

- napojeni na vestavby ve vozovce, jako jsou vika kanall, Soupatkové a hydrantové
poklopy, pouli¢ni vpusti

Upozornéni: Podle ZTV Fug-Stb 01 se doporuéuje tloustka pasu 10 mm.

Udaje o vyrobku
ve zkratce

druh tavitelny, asfaltovy sparovy pas

baze polymerovy asfalt, pfidavné latky, specialni
aditiva

barva cerna

obsah popela, DIN 52005 40%

bod méknuti metodou kulicka a

krouzek, DIN EN 1427 = 115°C

elasticky navrat do plvodniho stavu 16 %
chovani pfi ohybani za studena,

DIN 52123 -8°C
skladovani V chladu a suchu! Material neni citlivy na mraz.
skladovatelnost V originalné uzavieném obalu 12 mésicu.
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Podklad

VSechny podklady musi byt suché, Cisté, nerezavéjici a bez vyskytu separacnich
substanci (napf. oleje, tuky, separacni prostfedky). Volné slozky musi byt odstranény.
Vlhké boky ususte. Pfi pouzivani smési by se mélo davat pozor na to, aby boky spoje
vykazovaly rovhomérnou kvalitu povrchu a dobré zhutnéni. Vestavby ve vozovce musi byt
ocistény. Pfed zpracovanim je nutné provést dobfe kryjici pfedupravu na bocich spar
pomoci prednatéru BORNIT®-Bitugrund (suchy ca. po 30 minutach) nebo
BORNIT®-Haftgrund (suchy ca. po 15 minutach) nebo BORNIT®-Easy-Primer FB (suchy
ca. po 3-5 minutach). Pfednatér nechejte uschnout a bezprostfedné poté naneste sparovy
pas. Pouziti pfednatéru je pfedepsano pro vytvofeni bezvadného pfilnuti a vytvofeni Svu
podle ZTV Fug-Stb 01.
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Zpracovani ptisobenim
plamene (za horka)

Zpracovani prilepenim
(za studena)

Za timto Ucelem polozte BORNIT® sparovy pas, odstrarite délici papir a ufiznéte na
pozadovanou délku. Pak opatrné ohfejte horni stranu sparového pasu pomoci plamene
propanu, dokud nebude povrch lepivy. Ohfaty sparovy pas pfilozte k boku spary a pfitlacte
plochym nastrojem nebo rukou k dosedaci plode. Na rohovych bodech zalomeni se pas tupé
zkosi lopatkou.

PFi vhodnych teplotach podkladu a okoli (od 20 C°) Ize upustit od plsobeni plamene na
sparovy pas zduvodu vysoké lepivosti. Pfi nizkych teplotdch musi byt jako montazni
pomucka pouzit BORNIT®-Easy-Primer FB. Diky specialni rozpraSovaci doze s 3stupriovym
ventilem pro pouziti nad hlavou se zakladni vrstva snadno nana8i na vSechny boky spar
ur¢ené pro napojeni pfi stavbé asfaltovych povrchli a sou€asné je nanesen film lepidla.(Viz
technicky list.) Timto zptisobem muaze byt BORNIT® sparovy pas pfilepovan na napojovacim
spoji bez plisobeni plamene a bez dodateénych nastroja.

BORNIT®-Easy-Primer FB pfilne dobfe na pfislusném podkladu, rychle schne (ca. 3 — 5
minut) a ma vynikajici lepivost pro montazni pfilepovani BORNIT® sparového pasu. Po
odvétrani zakladni pfilnavé vrstvy se pas jednodusSe pevné pritlaci k boku podle vySe
uvedeného popisu. Flexibilni a bezeSvé spojeni s nasledné nanaSenym horkym asfaltem se
provadi tavenim sparového pasu v oblasti spoje. Na z&kladé zkuSenosti postali teplota
nanasené asfaltové vrstvy k tomu, aby ohfala cely 10 mm Siroky pas na 120°C a aby se tak
vytvofilo bezpe€né spojeni. Sparovy pas musi byt zabudovan s ca. 5 mm pfesahem (u litého
asfaltu zalicovany) nad urovni vozovky a chranén pred prejetim v dusledku provozu na
stavenisti. Po naneseni horké smési se pfesah sparového pasu vyvalcuje dohladka. Tim na
povrchu vznikne nytovaci hlava, ktera poskytuje dodatecné utésnéni a bezpeéné uzavieni
boku asfaltu. Jestlize polozeny asfalt nema nezbytnou teplotu pokladani, nemize dojit
k uplnému roztaveni sparového pasu. Bezpecné utésnéni spoje pak neni zaru¢eno!

Skladovani Vyrobek Ize skladovat 12 mésicl. Skladujte v chladu a suchu!
Kartony chrante pfed mokrem, pfimym slune€nim zafenim a horkem!

Likvidace K recyklaci odevzdavejte jen nadoby, ze kterych byly vyprazdnény zbytky. Zbytky materiélu
mohou byt zlikvidovany podle kédu odpadu: 170302 (Asfaltové smési neuvedené pod Cislem
17 03 01).

Poznamka Tento technicky list nahrazuje vSechny pfedchozi technické informace o vyrobku. Pfedchozi

informace jiZz proto nejsou platné. Udaje byly sestaveny podle nejnovéjsiho stavu aplikagni
techniky. Prosim, respektujte vSak, Ze v zavislosti na stavu stavebniho objektu, mlze byt
nezbytné odchylit se od pracovniho postupu navrzeného v technickém listu. Pokud neni
v jednotlivych pfipadech smluvné sjednano jinak, jsou vSechny informace obsazené
v informacénim listu nezavazné, a nepredstavuji tak zadnou ujednanou vlastnost vyrobku.
Vyhrazujeme si kdykoliv provést zmény informaci obsazenych v tomto informacénim listu.
Doporuéujeme vam, abyste se informovali o pfipadnych zménach na nasi internetové strance
www.bornit.de
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http://www.bornit.de/

Formy dodavek BORNIT® sparovy pas se dodava zavinuty a zabaleny v kartonech. 24 karton(/paleta.

Dodavané rozmeéry: 25x 8 mm 78 m / karton
30x 8 mm 73 m / karton
35x 8 mm 63 m / karton
40x 8 mm 48 m / karton
30 x 10 mm 63 m / karton
35x10 mm 48 m / karton
40 x 10 mm 40 m / karton
45 x 10 mm 40 m / karton
50 x 10 mm 31 m/ karton

Odchylka profilu do 5 % je dana vyrobni technologii!

Dal8i rozméry na pozadani.

Upozornéni: Podle ZTV Fug-StB 01 (bod 5.4., vydani 2001) nesmi byt Sitka sparového pasu
mensi nez 10 mm. Pouziti sparovych pasl s Sitkou 8 mm je proto nutné sjednat v soupisu
plnéni a objednatel musi byt upozornén na tuto odchylku od ZTV Fug-StB 01.
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