BORNIT®-

Schienenvergussmasse ——

plastem zuslechténa zalivkova hmota na zalévani kolejnic

BORNIT-WERK

BAUTEST ORESDEN GmbH

externé sledovano

Stav technického listu: 17. ¢erven 2015

Typ a vlastnosti

Zalivkova hmota na zalévani kolejnic BORNIT®-Schienenvergussmasse S se zaklada na
polymerné modifikované zivici a mineralnich a vysoce specialnich elastickych plnivech.
Jedna se o tavitelnou, za horka zpracovavanou zalivkovou hmotu vyznacujici se vysokou
roztazitelnosti a dobrou zatiZitelnosti vibracemi.

Zalivkova hmota na zalévani kolejnic BORNIT®-Schienenvergussmasse ma dobrou
pfilnavost k podkladu, vysokou odolnost vUéi teplu a chladu, je nepropustna pro vodu,
odolna vagéi starnuti, jakoZ i necitliva vii¢i vodé a posypovym solim

Kvalita podle ZTV Fug-StB 01 a testovana podle TL Fug-StB 01.

Oblasti pouziti

Zalivkova hmota na zalévani kolejnic BORNIT®-Schienenvergussmasse S slouzi k
vytvoreni flexibilniho a vibraéné tlumeného spoje mezi kolejovym lozem a krytinou vozovky
u tramvajovych koleji, jakoz i k utésnéni vibracemi zatizenych spar u betonovych dilG v

pozemnim a inZenyrském stavitelstvi na pfechodovych konstrukcich.

Udaje k produktu
strucné

Typ

Zaklad

Barva

Hustota pfi 20°C

Konzistence

Nanaseni

Teplota nataveni

Teplota zpracovani

Bod méknuti podle RuK

Sklon k rozpojovani

Tvarova stalost v teple (45°C, 24 hodin)
Odolnost vici chladu

(test s padajici kulickou 4 kuli¢ky, 5 m, -20°C)
Roztazitelnost pfi -20°C (0,2 mm/s na 6 minut)
Délka toku (60°C, 5 hodin)

Skladovani

Skladovatelnost

Kod produktu GISBAU

ziviny material na zalévani kolejnic
polymerem modifikovana zivice
cerna

cca. 1,3 g/cm?®

po zahfati se da lit

zalévaci konvi

max. 180°C

cca. 160-180°C

>85°C

<3,0hm. %

<6,5

3ze4

>2 mm

<5mm

Chrante pfed pfimym slune¢nim
zarenim a mokrem.

V originalné uzavfenych nadobach
12 mésicl

BBP 10
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Zpracovani

Spary musi byt suché a Cisté. Zbytky oleje a mastnot, jakoz i volné Casti je tfeba odstranit.
Spary je tfeba ocistit stlacenym vzduchem. Pfed zalitim je tfeba boky spary bezpodminecné
osetfit pojivovym zakladem BORNIT®-Haftgrund. Ze zalévaci hmoty se sloupne obal,
rozdrobena zalévaci hmota se da do tavici nadoby.

Je tfeba dodrzet maximalni teplotu taveni 180°C, a hmotu je tfeba pomoci michacky
udrzovat v pohybu, aby nedochazelo k lokalnimu pFehfati a usazovani. Tavte jen
pravdépodobné mnozZstvi denni potfeby, protoZze nékolikerym tavenim muze dojit ke zméné
vlastnosti. V pfipadé zacinajiciho desté je tfeba zalévani pozastavit!

Spotieba

Cca 1,3 kg/l objemu spary.
Spotieba pojivového zakladu BORNIT®-Haftgrund &ini 4% podilu zalévaci hmoty.

Skladovani

Produkt Ize skladovat 12 mésicll. Kartonaze je tfeba chranit pred slune¢nim zafenim a
mokrem!

Likvidace

K recyklaci odevzdavejte jen nadoby, ze kterych byly vyprazdnény zbytky. Zbytky materialu
mohou byt zlikvidovany podle kédu odpadu: 170302 (Asfaltové smési neuvedené pod
¢islem 17 03 01).

Poznamka

Tento technicky list nahrazuje v8echny pfedchozi technické informace o vyrobku. Pfedchozi
informace jiZ proto nejsou platné. Udaje byly sestaveny podle nejnovéjsiho stavu aplikaéni
techniky. Prosim, respektujte v8ak, Ze v zavislosti na stavu stavebniho objektu, mize byt
nezbytné odchylit se od pracovniho postupu navrzeného v technickém listu. Pokud neni
v jednotlivych pfipadech smluvné sjednano jinak, jsou vSechny informace obsazené
v informaénim listu nezavazné, a nepfedstavuji tak zadnou ujednanou vlastnost vyrobku.
Vyhrazujeme si kdykoliv provést zmény informaci obsazenych v tomto informacénim listu.
Doporucujeme vam, abyste se informovali o pfipadnych zménach na naSi internetové
strance www.bornit.de.

Formy dodavky

15kg  Karton......occoooviiiiiieiec e 64 nadob na paletu
30Kg  Karton........ccoceeeeiiiiinieeeeee e 36 nadob na paletu
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