BORNIT®-

HeiBvergussmasse TL

Zivicna zalévaci hmota k utésnéni spar

Stav technického listu: 11. ¢erven 2015

fremduberwacht

externé sledovano

Oznaceni CE

BORNIT-Werk Aschenborn GmbH
Reichenbacher Stralle 117
D-08056 Zwickau
2006
1139-1140/2013
DIN EN 14188-1:2004
Za horka zpracovavana asfaltova zalévaci hmota typ N2

Adheze a pruznost pfi -20°C

vyhovuje

Adheze pii 0°C

vyhovuje

Nepropustnost vody
Adheze a pruznost pfi -20°C
Adheze pii 0°C

zadné adhezni nebo
kohezni zlomy

Penetrace kuli¢kou

a pruzna regenerace <60 %
Penetrace kuzelem 40-100 mm-1
Tepelna odolnost 40— 100 mm-1
Penetrace kuzelem

Penetvraf:e kuli¢kou <60 %

a pruzna regenerace

Délka teCeni <3mm
Od_olnost vacéi ukladani NPD

paliva

Kompatibilita s asfalty

zadné adhezni zlomy ani
exudace oleje

Typ a vlastnosti

Horka =zalivka BORNIT®-HeiRverguhmasse TL se zaklada

na polymerné

modifikované zivici, mineralnim plnivu a organickych pfimésich. Je to tavitelna, za
horka zpracovavana zalivkova hmota vyznacdujici se elasticitou a roztazitelnosti.

Horka zalivka BORNIT®-HeilRverguRmasse TL ma dobrou pfilnavost na boku spary,
jakoz i vysokou odolnost vicéi teplu a chladu. Zalévaci hmota je necitliva na vodu a
posypoveé soli, je nepropustna pro vodu a odolna vigéi starnuti.

Diky nizké hustoté dochazi ke snizeni spotfeby materialu v poméru k plnicimu
objemu.

Kvalita podle TL / TP Fug-StB 01 a DIN EN 14 188-1
(sparové hmoty N 2 - normalni).

Oblasti pouziti

Horka zalivka BORNIT®-HeilRverguRmasse TL slouzi k utésriovani spar v asfaltovych
vozovkach, betonovych komponentach v pozemnim a inzenyrském stavitelstvi, na
prechodovych konstrukcich asfaltovych kobercu z litého asfaltu, resp. asfaltobetonu
a pro opravy asfaltovych koberct (napf. sanace trhlin).
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Udaje k produktu
strucné

Typ polymerné modifikovana, Ziviéna zalévaci
hmota

Zaklad Zivice

Barva cerna

Konzistence po zahfati se da lit

Nanaseni zalévaci konvi

Teplota nataveni max. 180°C

Teplota zpracovani cca 160°C

Povrchova teplota - spara min. 0°C

Skladovani Chrante pfed pfimym slune¢nim zafenim a
mokrem

Skladovatelnost V originalné uzavienych nadobach min. 12
mésicu. Uchovavejte mimo dosah zapalnych
zdroju!

TFida nebezpecnosti podle VbF
a ADR Zzadna

Zpracovani

Spary musi byt suché a Cisté. Zbytky oleje a mastnot, jakoz i volné Casti je tfeba
odstranit. Spary je tfeba o istit stlaéenym vzduchem. Aby se dosahlo pozadované
pfilnavosti k bokim, je tfeba boky spary bezpodminec¢né predem natfit pojivovym
zakladem BORNIT®-Haftgrund. DoporuCuje se po obou stranach spary oSetfit
zaroven cca. 1 cm vozovky, aby byla zaru€ena pfilnavost az k hornimu okraji. Pfed
zacCatkem zalévani musi byt zakladni natér uschly (zkouska prstem).

PFi zalévani na dofezanych asfaltovych sparach nebo prasklinach maze byt
dostatecné i pfipravné oSetfeni horkovzdusnou tryskou.

Nejprve ze =zalévaci hmoty odloupnéte obal. Pak zahfejte horkou zalivku
BORNIT®-HeilRverguBmasse TL v tavném kotli vybaveném michadlem, termostaticky
fizenym hofakem a teplomérem pomalu na teplotu potfebnou pro zpracovani. Pfitom
se nesmi prekroc¢it maximalni teplota taveni 180°C a zalévaci hmotu je tfeba
udrZzovat v pohybu, aby nedochézelo k lokalnimu pfehfati a usazovani plniv. Tavte
jen pravdépodobné mnozstvi denni potfeby, protoze nékolikerym tavenim mize dojit
k negativni zméné vlastnosti materialu.

Zalévaci prace provadéjte vhodnym nacinim (napf. uzké zalévaci konve s do délky
protazenou vylevkou atd.) V pfipadé zacinajiciho desté je tfeba zalévani pozastavit!
Jelikoz po ochlazeni vSech zalévacich hmot dochazi ke zmenSeni objemu, mélo by
se zalévani provadét ve dvou pracovnich krocich. Druhou zalivku je pfitom tfeba
nanaset bezprostfedné po ochlazeni prvni zalivky na jesté leskle Cisty povrch. Pfitom
nesmi teplota poklesnout pod teplotu potfebnou pro zpracovéni, aby bylo zaru¢eno
homogenni roztaveni.

Horka zalivka BORNIT®-HeiRverguRmasse TL se u dopravnich ploch z betonu
zaléva tak, aby se vytvofilo vanovité prohloubeni minimalné 1 mm az maximalné 6
mm (u zkosenych hran spar) pod povrchem vozovky. Je tfeba se vyvarovat presahd,
resp. preliti.

Spotieba

cca 1,1 kg / litr objemu spary.
Spotieba pojivového zakladu BORNIT®-Haftgrund &ini cca 4% mnozstvi zalévaci
hmoty.

Skladovani

Produkt Ize skladovat minimalné 12 meésicli. Kartonaze je tfeba chranit pred
sluneénim zafenim a mokrem!

Likvidace

K recyklaci odevzdavejte jen nadoby, ze kterych byly vyprazdnény zbytky. Zbytky
materidlu mohou byt zlikvidovany podle kédu odpadu: 170302 (Asfaltové smési
neuvedené pod Cislem 17 03 01).
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Poznamka

Tento technicky list nahrazuje vSechny predchozi technické informace o vyrobku.
Pfedchozi informace jiz proto nejsou platné. Udaje byly sestaveny podle
nejnovéjSiho stavu aplikacni techniky. Prosim, respektujte v8ak, Ze v zavislosti na
stavu stavebniho objektu, miZe byt nezbytné odchylit se od pracovniho postupu
navrzeného v technickém listu. Pokud neni v jednotlivych pfipadech smluvné
sjednano jinak, jsou vSechny informace obsazené v informacnim listu nezavazné, a
nepredstavuji tak zadnou ujednanou vlastnost vyrobku. Vyhrazujeme si kdykoliv
provést zmény informaci obsazenych v tomto informaénim listu. Doporu€ujeme vam,
abyste se informovali o pfipadnych zménach na na$i internetové strance
www.bornit.de.

Formy dodavky

T0kg Karton....ccooeveiiiiee e 80 nadob na paletu
25kg  Karton........ccccoeeiiiiiiiiece e 32 nadob na paletu
30 kg plechova nadoba..............ccceeeennnnn. 11 nadob na paletu
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